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Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

C

Uvod

Tento vyrobek splriuje pozadavky smérnice Evropské komise 2014/30/EU
s podminkou, Ze je instalovan a pouZzivan tak, jak je stanoveno v odpovidajicich
pokynech.

Tato prirucka poskytuje informace o instalaci systému Topcon Technology TT Weigh
Plus. Spravné pouZivani a udrzba systému jsou dllezZité pro bezpecny a spolehlivy
provoz. Predtim neZ zacCnete systém pouZivat, vénujte prosim cas precteni této
pfirucky a kompletnimu zaskoleni.

Informace obsaZzené v této pfirucce jsou spravné v dobé jeji publikace. Systém se mlize
v podrobnostech lisit od toho, ktery je zde popisovan. Topcon si vyhrazuje pravo
ménit, je-li tfeba, systém bez predchoziho upozornéni.

Copyright: Veskeré informace obsaZené v této prirucce jsou dusevnim vlastnictvim a
jsou vazany autorskym pravem. VSechna prava jsou vyhrazena. Nesmite pouzivat,
kopirovat, ukladat, zobrazovat, vytvaret odvozené prace, prodavat, modifikovat,
publikovat, distribuovat obsah informace, data z této prirucky a grafiku ani umoznit
tfeti strané pristup bez pisemného souhlasu Topconu. Takovou informaci miizete
vyuzivat vyhradné k pouzivani vyrobku a k péci o né;j.

Bezpecnost obecné

A\

Je zcela zasadni precist si a porozumét nasledujicim informacim a bezpecnostnim
informacin specifickym pro vyrobek.

VétSina nehod vznikajicich pfi pouzivani, Gdrzbé a opravich je zplsobena
nedodrzenim zakladnich pravidel ¢i opatfeni. Vidy si budte védomi moznych rizik a
rizikovych situaci. Vidy dodrzujte pokyny oznacené jako VAROVANI a UPOZORNENI.
Cilem informaci, které poskytuji je minimalizace rizik zranéni a/nebo $kod na majetku.
Zvlasté pak dodrzujte informace oznacené jako bezpecnostni pokyny.

Bezpecnostni pokyny a varovani

A\
A\
A

Bezepecnostni symboly jsou pouzivany s prislusnymi slovy: DANGER (NEBEZPECH), WARNING
(VAROVANI, VYSTRAHA) nebo CAUTION (UPOZORNENI). Informace oznatené timto
zplisobem doporuéuji bezpegnostni opatteni a postupy. NAUCTE SE je pouZivat.

NEBEZPECI: oznacuje krajné nebezpeénou situaci, ktera pokud ji neni zabranéno,
muze zplsobit SMRT NEBO VELMI VAZNE ZRANENI.

VAROVANI (VYSTRAHA): oznaluje nebezpeénou situaci, kterd pokud ji neni
zabranéno, mize zplsobit SMRT NEBO VAZNE ZRANENI.

UPOZORNENI: oznaduje nebezpeénou situaci, ktera pokud ji neni zabranéno, mize
zpGsobit MENSi ZRANENI.
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Bezpecnost obsluhy

Vase bezpecné pocinani chrani nejen vas, ale také osoby kolem vas. Prostudujte si tuto

& pfirucku jako soucast vaseho bezpecnostniho programu. Tyto bezpecnostni informace
se tykaji pouze zafizeni Topconu a nenahrazuji ostatni obvyklé bezpecné pracovni
praktiky.

VAROVANI: Nikdy nepracujte se strojem, ktery ma odstranény jakykoli panel nebo
ochranny kryt. Jakékoli ilustrace nebo fotografie v této prirucce ukazujici sejmuty panel
nebo ochranny kryt jsou zde vyhradné z instruktaznich ddvodu. Je-li odstranéni paneld ci
krytl nutné ke kalibraci nebo k Gdrzbé, MUSI byt jesté pred zapocetim prace vraceny.
Vidy pred zahajenim opravy nebo udrzby zkontrolujte, Ze jakékoli pfipojené naradi
stroje nebo jeho zvedaci ramena jsou spusténa na zem.

Soucasti stroje se mohou pfi praci zahrat na vysokou teplotu nebo byt pod tlakem. Seznamte se
s navodem na obsluhu stroje.

Noste ochranny odév vhodny pro pravé provadénou ¢innost.

Kontrolujte, Ze je stroj spravné sefizen/nastaven a pfipraven pro zamyslenou
¢innost.

Seznamte se s bezpecnostnimi pokyny platnymi pro dany stroj véetné nebezpeci,
jaké predstavuji zény, v nichZ stroj ohroZuje osoby v dosahu své ¢innosti.

Zabrante nahodnému spusténi stroje v dobé, kdy na ném pracujete. Napfr.:
odstrante klicek zapalovani, umistéte do kabiny vystraznou tabulku apod.

Zkontrolujte, Ze v okoli ¢innosti stroje nejsou zadné osoby, zvifata ani jiné prekazky a
zjistéte vSechna ostatni mozna rizika.

UdrZujte ostatni osoby, které musi byt v okoli stroje, informované o tom co hodlate v daném
okamZiku udélat.




TT WEIGH PLUS

1. Ptrehled 5
2. INSTALACE 6
2.1 Schéma systému 6
2.2 Seznam soucasti 7
2.3 Nastaveni 8
2.4 Udrzba a servis 9
2.5 Zkouska instalace 9
3. POUZiVANI 10
3.1 Ovladani funkci 10
3.2 Vypinac 11
3.3 Jednotky hmotnosti 11
3.5 Zobrazeni ¢asu 11
4, VAZENI 12
4.1 Volba kanalu 12
4.2 Nastaveni nulové hodnoty (Tara) 12
4.3 Postup pfi vazeni 13

4.3.1  Statick@ VAZENT ..cccovieiiiieiii i 14
4.4 Odecteni posledni viloZzené hodnoty 15
4.5 Vystraha pfi pretizeni 15
4.6 Uprava vahového kalibraéniho faktoru (CAL.F) 15
5. TISK / RESET CELKOVYCH SOUCTU 17
5.1 Tisk souét na kanalech (kanaly 1 az 5) 17
5.2 Tisk celkového (velkého) souctu 17
5.3 Automaticky tisk 18

5.3.1 RezZim tisku “REC” / “ROLL” ..ooveereeeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeneeee e s 18

5.3.2 ReZIM TiSKU “ENT” cooveeieieieieieieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeveveveeereeesereeeeeeens 18




TT WEIGH PLUS

5.4 Reset souétli na kanalech / Celkovy soucet 19
6. KALIBRACE 20
6.1 Programovani numerickych nastaveni 20
6.1.1  VlIoZeni zZAporné hodnoty.......ccceeveievieniiiiiieiiieeseeeee e 21
6.2 Kalibraéni rezim 1 — Vahova kalibrace 21
6.2.1  Vstup do kalibraéniho rezimu 1........ccccoeeiiiiiiiiiiiiiiiicceene 21
6.2.2  Stdvajici kalibracni faktor.......ccccceevciiee e, 22
6.2.3  Urceni kalibracniho faktoru.......cccccoevverniiiinieniiieniecnieesienns 22
5.2.6  6.2.4 Nastaveni upozornéni pti prelozeni........cccceeeeveeercnneennn. 23
6.3 Kalibra¢ni rezim 2 24
6.3.1  Vstup do kalibraéniho rezimu 2 ........cccceeeiivieniiiiienieceene 24
6.3.2  Odedty hmotnosti ‘Zivy staticky’ (Kandl 2) .......ccceevvvrvrvrnennnas 24
6.3.3 REZIM REF .ottt e et e e e e e e e annees 24
6.3.4  Cas/ Datum (KaNAl 4) ......cccoeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee s 25
6.3.5  Jazyk (Kanal 5) ccocuieiecieeeeeee et 25
6.3.6  Jednotky (kandl TOTAL) ..ccccuieeeeiiiee et 25
6.4 Kalibracni rezim 3 - nastaveni tisku 26
6.4.1  Vstup do kalibracniho rezimu 3.......ccccceevcieeiniceni e, 26
6.4.2  Nastavenirezimu tisku (Kandl 1) .....cccceeeevveiieeieriieeeeeceneee, 26
6.4.3  Handshaking (Kandl 2) ......ccceevveeciiecieeee e 27
. 27
6.4.4  Tvorba a tisk zahlavi /kanal 3) .....ccccoovveeiiiiieecieeceeccee e 27
7. DIAGNOSTIKA 28
7.1 Kédy chyb 28
7.2 Diagnosticky reZzim obrazovky 28
8. SPECIFIKACE 29
9. ZAZNAM KALIBRACE 30




TT WEIGH PLUS

1. Prehled

“TT Weigh +” je indikator, ktery monitoruje hmotnost nakladu zvedaného na sklapécim
privésu tak, Ze méri hydraulicky tlak v okruhu zvedaciho valce.

Podle definice, mlze systém poskytnout spravny tidaj o hmotnosti ndkladu pouze
tehdy, bude-li korba pfivésu nadzvednuta z rdmu a systém muze vyhodnotit pfirlistek
tlaku v okruhu valce.

Systém ma 5 jednotlivych kanal. Ty mohou byt kalibrovany pro 5 rliznych privésu
nebo komodit. Kazdy kanal zobrazi hmotnost soucasného nakladu na korbé. Tato
hmotnost maze déle byt pfic¢tena k celkovému souétu na pravé pouzivaném kandle a
bude také pri¢tena na kanale TOTAL, kde se akumuluji udaje ze vSech péti kanald.

Pristroj je mozné nastavit tak, Ze po kazdém vloZzeném nékladu nebo kdy? je pfistroj
nulovan pro dalsi naklad, automaticky vytiskne listek s daty o nakladu. Rovnéz je
mozné kdykoliv vytisknout celkovy soucet nezavisle pro kazdy z péti kanald i
akumulovany soucet na kanale TOTAL.

Pro kazdy kanal je mozné:

= Nastavit vahovy kalibracni faktor.

= Nastavit nulovou hmotnost.

= Zobrazit hmotnost nakladu na displeji a pficist ji k dil¢imu sou¢tu manualné.
= Ziskat potvrzeni o vioZeni nuly a o zjisténé hmotnosti zvukovym signdlem.

= Automaticky vytisknout udaj o hmotnosti.

= Vytisknout akumulovany soucet.

= Resetovat akumulovany soucet (a automaticky vytisknout souhrn).

Pozndmka: Pri nakladdni nebo pri dopravé miZe displej zobrazovat bud' zépornou hodnotu

nebo nékdy téz “-HIG” (jsou-li jako jednotky zvoleny kilogramy). Hmotnost ndkladu

zobrazite tak, Ze prizvednéte korbu do vdZici polohy.

V systému muZe byt naprogramovana hodnota maximalniho nakladu. Pfi zvedani se
pred dosazenim maximalniho nakladu ozve vystrazny zvukovy signal.

Naklad mdze byt zobrazen bud'v tunach, nebo v kilogramech.

Udaje ‘TT Weigh + nelze pouzit jako legalni Gidaje pro prodej zboi.
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2.

Instalace

2.1 Schéma systému

Obrdzek 1
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2.2 Seznam soucasti

Vztazeno k obrazku 1.

Cislo Cislo soucasti Popis Pocet
P/TTWEIGHPLUS Sada TT Weigh Plus obsahuje:
1 S/HU/327-27-020 | Zakladnijednotka TT Weigh Plus 1
2 K/WIZ/MTG/BKT | Montazni sada drzaku zakladni jednotky 1
3 S/AC/500-4-164 | Montézni pfisavka 1
4 S/CB/327-27-010 | Spojovaci kabel TT Weigh Plus 1
5 S/SR/500-2-124 | Sestava snimace tlaku TT Weigh Plus 1
6 S/DC/500-118-UK | UZivatelska ptiru¢ka TT Weigh Plus 1
7 S/DC/500-119-UK | Rychly ndvod k pouzivani TT Weigh Plus 1
8 S/DC/500-10-013 | Zarucni list 1
Volitelné:
P/ICP300/BIN Sada tiskarny ICP300 Obsahujici:
9 S/HU/167-4-001 | Tiskarna ICP300 1
10 S/CB/327-27-022 | Kabel k tiskarné od TT Weigh Plus 1
# plus pfislusenstvi, rolicka papiru a Navod k
pouzivani
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2.3 Nastaveni

Pozndmka: Pro dosaZeni maximdlni presnosti
vdZeni je zasadni odecitat hmotnost
vZdy ve stejné poloze (pfi)zvednutého
ndkladu.

1. Vytvorte nebo pouZzijte vhodnou
znacku na privésu pro vazici polohu
(soucastky pro to nejsou soucasti
dodavky). Vazici poloha ma byt
dostatecné vysoko, aby korba po celé
své délce pfi maximalnim nakladu i na
nerovném povrchu nespocivala na
ramu privésu.

2. Zapojte sestavu snimace tlaku [5] mezi
vystup traktoru a hadici ke zvedacimu
valci privésu.

3. Upevnéte zakladni jednotku s displejem [1] do kabiny pomoci ptisavky na sklo [3]
dodavané s pfistrojem nebo jinak podle moznosti.

A Namontuje zakladni jednotku tam, kde nebude prekazet vyhledu fidice z kabiny.
4. Pripojte prodluzovaci kabel snimace tlaku [4].

Ujistéte se, Ze kabel ani snimac nebudou prekdZet pohybu tribodového zdvésu.
Pripevnéte kabel, je-li treba k pevnym cdstem kabiny.

5. Zapojte kabel napajeni s pojistkou [2] do COBO zasuvky.

6. Pri pouziti tiskarny pfipojte ji pomoci kabelu [9].
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2.4 Udrzba a servis

Systém nema Zadné soucasti, které by mél uzivatel udrzovat s vyjimkou vymény
pojistky.

= VZidy po odpojeni hydraulické rychlospojky nasadte zpatky krytku.
=  Pfi odstranéni z vozidla uchovavejte pristroj v suchém prostredi.

Pti poskozeni, poruse nebo nefunkénosti, nebo potrebujete-li radu, spojte se s vasim
dealerem Topconu.

2.5 Zkouska instalace
1. Zapnéte napajeni.
Po zapnuti se ma nejprve ozvat pipnuti a nasledovat cCislo software, Cislo verze
software a jeho revize napr.: 'xxx' - 'xxx' - 'xxx', a nato ma displej prejit do pracovniho
tvaru obrazovky.
2. Zvednéte korbu pfivésu.

Z vyroby je prednastaven rezim ‘REF AUTO’, kdy tlacitko ‘REF’ neni aktivni, Hmotnost je
odectena automaticky jakmile je tlak vyssi nez 2%*. Pfesnou hodnotu signalu tlaku pfi
zvednuté korbé je mozné zjistit v diagnostice.

Pozndmka: 0% signdlu tlaku = 4 mA, 100% signdlu tlaku = 20 mA, tudiZ 2% signdlu tlaku =

priblizné 4.3 mA.
Nezobrazuje-li se na displeji Zddna hmotnost, znamena to, Ze je signal tlaku pfi
prazdném privésu pod 2%.

Pozndmka: Prahovou hodnotu 2% nelze ménit. V pripadé, Ze chce ridic spoustét odecitani

hmotnosti manudlné pomoci tlacitka REF, musi byt v kalibracnim reZimu 2 aktivovdn
reZim ‘REF ON’.

Zobrazi-li displej "Errl" znamena to, Ze signal ze snimace tlaku < 3mA. V tom pripadé
nejprve zkontrolujte, je-li snimac tlaku pripojeny. Je-li signal stale <3mA (viz ‘7.2 —
Diagnostika’), mGze byt potfeba vyménit snimac. Spojte se s dealerem Topcon pro dalsi
informace.

3. Pokracujte kalibraci.
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3. Pouzivani

3.1 Ovladani funkci

Na prednim panelu pfistroje je pét tlacitek, kterymi se bud’ jednotlivé, nebo v
kombinaci programuje, nastavuje, resetuje nebo voli jednotlivé funkce.

Ukazatel vkladani

zjisténé hmotnosti
| |

MANUALNi VAZENI

Stisknutim se odecte
hmotnost (z vyroby
neni aktivni, aktivuje se
nastavenim ‘REF ON’ v
kalibracnim rezimu 2).

ENTER /CLEAR

Stisknutim se pricte

hmotnost nakladu k

celkovému souctu na
kanale.

TISKNUTIM se soucet na
kanale vymaze. (Je-li
naprogramovano, tento
soucet se pri tom
automaticky vytiskne).

nebo

Po zapnuti pti soucasné
stisknutém tlacitku prejdete
do kalibra¢niho rezimu 1.

Ukazatel kanalu

g 5953

2 3 4 5 TOTAL

0

TISK
Kanaly 1-5

Po stisknuti se vytiskne
celkovy soucet pro
vybrany kanal

Kanal 6

Vytiskne soucty na
kandlech 1-5 a celkovy
soucet ze vSech kanalQ

(TOTAL)

Tlaéitkem ZERO ’ Ize
tisk zrusit

VOLBA KANALU

Stisknutim budete
cyklicky prepinat mezi
kandly 1 -5 (diléi
soucty) a kanalem 6
(celkovy soucet TOTAL)

nebo

Po zapnuti pfi
soucasné stisknutém
tlacitku prejdete do

kalibra¢niho rezimu 3.

NULOVANI

Zvednéte prazdnou korbu.
Zobrazi se hmotnost (jste-li
v rezimu ‘REF ON’,
stisknéte ‘REF’). Drizte poté
tlacitko ‘REF’ stisknuté po
dobu jednoho pipnuti.
Zobrazi se ‘SET’

Hmotnost se vynuluje
automaticky.

nebo

Po zapnuti pfi soucasné
stisknutém tlacitku
prejdete do kalibrac¢niho
rezimu 2.

10




TT WEIGH PLUS

3.2 Vypinac

Pfepina¢ Zapnuto / vypnuto je na zadni strané Zakladni jednotky.

3.3 Jednotky hmotnosti

Je mozné zvolit zobrazovani idaji o hmotnosti ve tfech druzich jednotek: metrické
tuny, kg nebo britské libry.

Pfi nastaveni , kg" nebo ‘Ibs’ bude displej normalné zobrazovat az do hodnoty ‘9990’
zaokrouhlené na nejblizsich 10 jednotek. Nad touto mezni hodnotou (tfeba pri
zobrazovani celkovych souct), bude displej stfidavé zobrazovat “kg x 1000” a
zbytek. MUzZe tedy zobrazovat az do hodnoty 999,990 kg (stejné tak pro Ib).

V tabulce jsou uvedeny priklady zobrazovani nékterych hodnot.

Poznamka: 1kg = 2,2Ib.

Jednotky — Pfiklady zobrazeni celkovych souctid
tuny kg lbs
1.02’ 1020’ 2244’
kg x 1000 kgs Ib x 1000 Ibs
10.20° ‘10’ q¢—p*-200’ 22' «—p'-440’
(10,200 kg) (22,440 Ibs)
102.0° ‘102 4—»'-000’ 224 ¢«—p ‘-400’
(102,000 kg) (244,400 lbs)
MAX. = ‘9999’ ‘999 €¢—» -990’ ‘999’ ¢—p‘-990’
(999,990 kg) (999,990 Ibs)

3.5 Zobrazeni casu

1. Zvolte kanal TOTAL.
2. Drizte stisknuté tlacitko ZERO (obr. 1).

Cas se zobrazi ve 24hodinovém formatu
hh:mm.

Obrazek 2: Zobrazeni ¢asu

11



TT WEIGH PLUS

Vazeni

Volba kanalu

=2 — ——

1 2 3 4 5 TOTAL l;‘uoo(on rernG-i*

Jednotlivé kandly jsou
naprogramovany pro rizné pfivésy /
komodity.

Vidy se ujistéte, Ze mate spravné
zvoleny kanal pro prvés, ktery
pouzivate.

Stisknutim tlacitka ! budete cyklicky Obrézek 3: Volba kanalu 3
prochazet jednotlivymi kanaly.

4.2 Nastaveni nulové hodnoty (Tara)
1. VYBERTE KANAL, KTERY SE BUDE NULOVAT
2. Zvednéte PRAZDNOU korbu do vazici polohy. Udaj o hmotnosti se zobrazi automaticky
(nebo v reZzimu ‘REF ON’ po stisknuti tladitka ‘REF’).
3. Tisknéte tlacitko ‘ZERO’ aZ se zobrazi “SET”.

Tim se vynuluje hmotnost korby vcetné pfipadnych zbytk( materialu.

12
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4.3 Postup pri vazeni

‘TT Weigh + je jednoduchy systém, ktery nema kompenzace vlivu proménnosti
teploty, sklonu, rozloZeni ndkladu a podobnych faktord. Proto je nutné pro dosazeni
konzistentnich a spolehlivych vysledkd vazeni postupovat podle néasledujicich
doporuceni.

POZNAMKA: Uvddénd piesnost pro TT Weigh Plus 3% nebo lepsi je dosaZitelnd jen pFi
dodrzeni vSech ndsledujicich bodii. Nedodrieni miiZe zplisobit mnohem vétsi chyby v
urceni hmotnosti
=  PFipraci s vice pfivésy a/nebo pfi nakladani konkrétnich materiald, jejichz faktory
byly pfredem zjistény, kontrolujte, Ze je vybran spravny kalibrac¢ni faktor (viz ‘9.
Zaznam kalibrace’).

= Rozmistéte naklad na korbé rovnomérné.

= Nechte hydrauliku zahtat na normaini pracovni teplotu.

= Pfivés by v idedInim pripadé mél stat na vodorovném povrchu.

1. Zvednéte PRAZDNOU korbu do vaZici polohy. Hmotnost se zobrazi bud automaticky,
nebo pokud je aktivni rezim ‘REF ON’, po stisknuti tlacitka ‘REF’.

POZNAMKA: PFi véZicim reZimu ‘Live static AUTO’ (Zivy staticky AUTO*)) (pfednastaveno), se
udaj na displeji méni, je-li zména tlaku vétsi neZ 1%. Uplné Zivy displej je ve vdZicim
reZimu ‘Live Static ON’ (Zivy staticky ZAP*).

POZNAMKA: Vdy vzorkujte hmotnost s korbou zvednutou do téZe polohy, v niZ byla
kalibrovdna. VdZeni v jiné poloze ovlivni nepriznivé presnost vdZeni.

*) Zivy = Zivy displej. Staticky = statické vdZeni. ZAP = zapnuto.

13
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POZNAMKA: Privés mizete plnit s korbou bud' dole (opfenou o rdm), nebo nahore (zvednutou).
V poloze dole neuvidite na displeji hmotnost. Stejné tak v reZimu REF ON dokud
nestisknete tlacitko REF (displej miZe zobrazovat zdpornou hodnotu nebo “-HIG”).

2. Pokud se pfi zvedani prazdné korby (nebo po stisknuti ‘REF’), nezobrazuje nula,
vynulujte displej tak, Ze budete drzZet stisknuté tlacitko ‘ZERO’.

4.3.1 Statické vazeni

POZNAMKA: VZdy vzorkujte hmotnost s korbou zvednutou do téZe polohy, v ni# byla
kalibrovdna. VdZeni v jiné poloze ovlivni nepriznivé presnost vdZeni. DodrZeni vyse
uvedenych podminek by mélo vést k presnosti zjisténé hmotnosti v rozmezi 2 -3% ve
srovndni s mostovou vdhou.

1. NaloZte privés.
POZNAMKA: Néklad na korbé rozmistéte rovnomérné (stejné jako pri pocdtecni kalibraci).

2. Zvednéte korbu do véZici polohy (pouzivate-li rezim REF ON, stisknéte tlacditko ‘REF’).
Na displeji se zobrazi hmotnost nakladu.

Pozndmka: Ve vdZicim reZimu ‘Live static AUTO’ (Zivy staticky AUTO) (pfednastaveno) zistdvd
udaj o hmotnosti na displeji Zivy, méni se ale jen tehdy, je-li zména tlaku vétsi neZ 1%.

Ukazatel vlevo nahote blika na znameni, 7e musi M

fidi¢ vlozit udaj o hmotnosti do paméti manualné. n
e a | B
3. Stisknutim tla¢itka —ztm~ se udaj o hmotnosti
nakladu na korbé pficte k souc¢tu na daném kanale u.

a k celkovému souctu na kanale TOTAL.

v

POZNAMKA: Je-li zapnut reZim tisku “ENT” (odstavec 5.3.2), vytiskne se po stisknuti tlacitka
‘REF’ automaticky zdznam o ndkladu ("Job Record").
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4.4

Odstranéni posledni vlozené hodnoty

Je-li tfeba, je mozné odecist naposledy vioZzenou hodnotu hmotnosti od dil¢iho
souctu na kanale (1 - 5) i od celkového souctu (kanal 6).

Nejprve vyberte kanal (1 — 5) do néhoz byla posledni hodnota hmotnosti vioZena.

Nato stisknéte tlacitko ::; a drzte je stisknuté po dobu dvou pipnuti.

Kdyz displej zobrazi ‘CE-1’ uvolnéte tlacitko a posledni vloZzena hodnota je
odstranéna.

POZNAMKA: DrZite-li viak toto tlacitko stisknuté pfili§ dlouho, resetuje se po 5 pipnutich dilci

soucet na daném kandle na nulu.

Je-li aktivovdn rezim tisku “ENT” (odstavec 4.3.2), vytiskne se automaticky po
stisknuti tlacitka ‘REF’ listek s daty o zruseném ndkladu. "Job Cancel".

4.5 Vystraha pri pretizeni
Prednastaveno: Vystraha vypnuta.
Pistroj ma funkci vystrahy pfi prekroceni nastavené mezni hodnoty nakladu na
korbé. Aktivuje se a nastavuje v kalibracnim rezimu 1 (6.2.5). Je-li hmotnost
zvedaného nakladu vyssi neZ je nastavena mezni hodnota, ozve se zvukovy signal a
displej bude blikat.
Vystraha bude v ¢innosti a vaZzeni nebude mozné, dokud bude stav pretizeni trvat.
Vystraha je v €innosti v kaZzdé poloze zvedani.

4.6 Uprava vahového kalibrac¢niho faktoru (CAL.F)

MizZe se stét, Ze po provedeni vahové kalibrace a naloZeni nékolika vozidel se
hmotnosti zjistované pfistrojem budou li$it od idaji mostové vahy. Takova situace
Casto vznika také po udrzbé nebo opraveé pfivésu / vozidla.

Jsou-li udaje ‘TT Weigh +' vyssi neZ jsou Udaje spolehlivé srovnavaci vahy, je treba
vahovy kalibraéni faktor zmensit a naopak jsou-li idaje ‘TT Weigh +' niZsi nez Gdaje
srovnavaci vahy, je tfeba vahovy kalibrac¢ni faktor zvétsit.

Zjistite-li konzistentni rozdily mezi Gdaji pfistroje a Udaji mostové vahy, upravte
intuitivné kalibracni faktor nahoru nebo doll podle potfeby.

Napriklad: jsou-li udaje TT Weigh+ vyssi o 10%, snizte kalibracni faktor o 10%.

15
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Spravny kalibracni faktor (CAL.F’) je mozné rovnéz urcit jednoduchym vypocétem:
Spravny faktor = Stavajici faktor x Spravna hmotnost / Udaj TT Weigh+

Kalibraéni faktor se mize upravovat v kalibraénim rezimu CAL 1.

POZNAMKA: Je vhodné poznamenat si kalibraéni faktory do této prirucky.

16
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5. Tisk / Reset celkovych soucttl

5.1 Tisk souctd na kanalech (kanaly 1 az 5)

Zvolte prislusny kanal a stisknéte
tlatitko &= Tim vytisknete celkovou
hmotnost, ktera byla na tomto kanale
zaznamendana od posledniho resetu.

Je-li rezim tisku nastaven na “REC”, vytiskne
se kratky listek (“Job Record”)(obr. 4).

Je-li rezim tisku nastaven na “ROLL”, vytiskne
se listek (“Job Record”) s prostorem pro
dopsani nazvu odbératele, adresy a podpisu
(obr. 6).

POZNAMKA: Tlacitkem ‘ZERO’ Ize tisk zastavit.

5.2 Tisk celkového (velkého) souctu

ROS TTw+
Job Recsrd

Jab Number a
Dat & O/t /2020
Tina 1120

STORE WEIGHT

4 1.45

Ref erenca:

Obrazek 4 : Zaznam jednoho
ukolu pfi nastaveni (“REC”)

2vilte kanal 6 a stisknéte tlacitko &= . Tim
vytisknete soucty na jednotlivych kanalech, a
celkovy soucet za vsechny kandly dohromady
zaznamenany na kanale 6 (“Total Summary”)
(obr.5).

POZNAMKA: Tlacitkem ‘ZERO’ Ize tisk zastavit.

ROS WL300
TOTAL SLMMARY
Oat & D10 2030
Tina Iy 20
STORE WE|GHT
1 .48
2 Q.97
3 Q.97
El 1.45
=1 Q.00
3.88
Total 3.88

Obrézek 5 : Souhrn souctl

17
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5.3 Automaticky tisk

POZNAMKA: Aby byl automaticky tisk mozny, musi byt v kalibracnim reZimu 3 (6.4.2)
nastaven rezim tisku bud'na “REC”,“ROLL” nebo “ENT”.

5.3.1 ReZim tisku “REC” / “ROLL”

Pristroj automaticky vytiskne listek typu “REC”
nebo “ROLL” pokazdé, kdyz se resetuje TTTROe TTee
néktery z kanal( na nulu, napfiklad po . o Reeard 0
naloZeni vozidla. o skt o
Tima 14 .38
Cislo listku (Job number) se zvysi o 1 po STORE WEIGHT
v 1z . 4 1.4
kazdém resetu kanalu. Raf ar @nca :
Mams:
Addr ess
Sign

.. . Obrazek 6 : Zaznam ukolu (“ROLL”)
5.3.2 ReZim tisku “ENT”

Je-li v kalibraénim reZimu 3 nastaven rezim tisku e
“ENT”, pfistroj automaticky vytiskne hmotnost *L,gb‘ ]Q:;-rd
obsahu posledni korby (obr. 7) po kazdém zdvihu,

Joo hunbe 2
kdyz stisknete tlacitko 2:; pfi pficitdni hmotnosti D4/ 1142020
K ght 0.48

k souctu na kanale. 26t ;
wforeance

POZNAMKA: Tlacitkem ‘ZERO’ Ize tisk zastavit.

Po kud naposledy vloZzenou hodnotu potrebjete ____ sk Cencel
odedist (kapitola 4.4), vytiskne se automaticky listek I;!gft“"“" O 11 7 2000
potvrzujici zruSeni ("Job Cancel") (obr. 8). e o I

Fal @ anca

Obrazek 12 : Listek s daty o
zruSeném nakladu
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5.4 Reset souctd na kanalech / Celkovy soucet

(r—

1. Zvolte prislusny kanal. . ASTOoPCOn TTWEIGHT |

2. Drite stisknuté tlaéitko:‘Tpo dobu 5 sekund. -y 3 9 8 M
Displej 5krat zablika a poté zobrazi nulu. u
Jsou-li aktivovény rezimy tisku “REC” nebo

“ROLL”, pfistroj automaticky vytiskne listek s
daty souctd.

Kanaly 1 az 6 mohou byt / jsou resetovany nezavisle.

Obrazek 9: Reset celkového souctu
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6.

6.1

Kalibrace

Jsou celkem 3 programovaci rezimy s rznymi kalibra¢nimi faktory a nastavenimi.
Rada téchto nastaveni se provadi pouze pfi instalaci a normalné je neni potieba
ménit, pokud neni pfistroj prenesen na jiny priveés, fidi¢ pfi praci nepotrebuje do
programovacich rezimu vstupovat.

Kalibraéni rezim 1 je vyhrazen pro vahovou kalibraci. Kalibrace se provadi zvlast pro
kazdy z 5 kanald (napf.: kazdy kanal mdze byt pouZit pro jiny pfivés nebo komoditu).
Kanal 6 se pouziva k naprogramovani meze zatizeni.

Kalibraéni rezim 2 je uréen pro zplsob zobrazeni hmotnosti, nastaveni funkce tlacitka
REF, Casu, Data, Jazyka a volbu jednotek.

Kalibracni reZim 3 je urCen pro nastaveni tisku.

Programovani numerickych nastaveni

Tyka se kazdého nastaveni Cisla, které je
potfeba zménit (nastavit). S Cislem na displeji
bude normalné prvni ¢islice vlevo blikat (obr.
10).

. . ol xe «l x
Drzte stisknuté tlacitko —tim~ a k tomu TISKNETE
a UVOLNUJTE tlacitko W a2 VYBERETE ¢islici
nebo desetinnou tecku, které chcete zménit.

{000, tigpo, 1.40b, 1060} 1poo

. . . P <l -
Drite stéle stisknuté tlacitko —gr=a k tomu opét
tisknéte tlacitko ! Zvolena Cislice se bude

cyklicky ménit od 0 do 9 / desetinna tecka se
bude posouvat zleva doprava.

0, ]{;})O, ]{%}0, ]{gbo, :{300

AZ bude na displeji poZzadovana hodnota,
uvolnéte tlacitko . Zacne blikat sousedni
Cislice.

Opakujte kroky 1, 2 a 3 podle potieby pro
Upravu dalsich cislic nebo kdyz udélate chybu.

Obrazek 11
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6.1.1

VloZeni zaporné hodnoty

e —— e ——e—c,
P 2 —e

Zaporna hodnota je oznac¢ena PROSTREDNIM = -
A TOPCON TT WEGHY

kurzorem na levé strané displeje (obr.12). .

Y
Pro zménu kladného cisla na zaporné & "B B
provedte krok 1 z predchoziho odstavce a :

vyberte blikajici kurzory (obr.11). 2 3 4 571aTAL

Stejné jako v predchozim kroku 2, DRZTE
stisknuté tlacitko ! a aZ se objevi prostiedni L=
kurzor, tladitko uvolnéte. Cislo zobrazené na
displeji je nyni zaporné.

Obrazek 12

6.2 Kalibracni rezim 1 — Vahova kalibrace
Ptesnych vysledku pti vazeni Ize dosahnout pouze tehdy, byla-li kalibra¢ni procedura
provedena peclivé a podle nasledujiciho postupu. Pro nejvyssi pfesnost a bezpecnost
by mél byt systém kalibrovan na vodorovném povrchu a ve stanovené vézici poloze. P¥i
takovémto postupu bude systém pracovat s nejvyssi presnosti.
VSechny dalsi odecty hmotnosti maji byt provadény rovnéz na vodorovném povrchu a
ve stejné vySce zvednuté korby. Je nutné nejprve vynulovat prazdny pfivés a pouZzit
spravny kalibracni faktor.
6.2.1 Vstup do kalibrac¢niho rezimu 1
1. Zapnéte pfistroj pfi stisknutém tlacitku ::; .
2. Tlacitkem ! vyberte kanal, ktery chcete kalibrovat (kanaly 1 az 5).
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6.2.2

Stavajici kalibracni faktor

Pokracovani odstavce 6.2.1. s ———
woaHt

6. Stisknete-li tlacitko % znovu. Zobrazi se ETORCON LU
“CALF” a nato vahovy kalibra¢ni faktor. a e F" ) F
Z vyroby je nastaven faktor = 25.00. L b
Nastavte, znate-li, pocatecni kalibracni faktor. 1,273 4870
Pokud ne, prejdéte na odstavec 6.2.3 ,Urceni i
kalibraéniho faktoru”. 5 p -
(Pracujete-li s jednotkami Ibs, bez ohledu na to B e il
jest!I je ;,:urlstvr(,)j urcen pro,, USV . musite pri Obrazek 14: Zobrazeni kalibraéniho faktoru
vkladani pocatecniho kalibracniho faktoru
prevést Ibs na metrické tuny. Na priklad: pro
nosnost stroje 50 000 Ib vydélte 2.200 (Ib/t) =
22.73 t, takZe vioZite faktor 22.73).

6.2.3 Urceni kalibracniho faktoru
Pocatecni vahova kalibrace bude muset byt provedena pro kazdy pfivés pouzivany v
& systému a doporucuje se ji provést i pro vyrazné odlisné typy materiald napr. sypké

nebo kusové.

1. Zvednéte PRAZDNOU korbu do vaZici polohy a nastavte NULU (nebo, v pFipadé, Fe
pouZivate rezim ‘REF ON’ stisknéte nejprve ‘REF’ a potom nastavte NULU) (4.2).

2. Nalozte kalibra¢ni naklad (nejlépe co nejblize maximalnimu predpokladanému

nakladu) jehoZ hmotnost znate, nebo kterou bude mozné zjistit na mostové vaze.

Pozndmka: Pouzijete-li pytle se zndmou hmotnosti, dbejte na to, aby byly na korbé rozmistény

rovnomeérné.

Zvednéte PLNOU korbu do vaZici polohy (nebo, v pfipadé, Ze pouzivate rezim ‘REF ON’
stisknéte nejprve ‘REF’) a odectéte hmotnost zobrazenou na displeji.

Vypoctéte kalibracni faktor nasledujicim postupem:

Novy faktor = stavajici faktor (z vyroby = 25) X

Naprogramujte novy kalibra¢ni faktor (6.2.2).

znama hmotnost

hmotnost na displeji
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5.2.6 6.2.4 Nastaveni upozornéni pfi preloZeni

KAL 1: Kandl 6: Prednastaveno: 000.0 % (tj. upozornéni vypnuto).

Jestlize % vystupniho signalu snimace tlaku na tomto kanale prekroci
naprogramovanou hodnotu, ozve se vystrazny zvukovy signal a displej bude blikat.

Mezni hodnota v % hodnoty vstupniho signalu snimace tlaku se vypocte takto:

Mezni hodnota % = % p¥i prazdné korbé + (Mezni naklad (kg))/ (13.1 x Kalibr.
faktor)

POZNAMKA: 13.1 je konstanta, kterd musi byt zahrnuta do vypoctu.
Ptiklad: Zdvih s prazdnou korbou (poznamenano pti vahové kalibraci)*
Kalibra¢ni faktor = 3.000
Mezni ndklad = 2000kg

Mezni hodnota % = 10 + (2000/(13.1 x 3)) = 60,89%

* Pro ziskani hodnoty tlaku pfi prazdné korbé zvednéte korbu do vaZici polohy. Drzte
stisknuté tlacitko “REF” a zapnéte pfistroj. Tim prejdete do diagnostického rezimu.

V diagnostickém reZimu displej nejprve na 1 sekundu zobrazi “diag” a nato % vystupni
hodnoty snimace tlaku. Pouzijte toto Cislo pro vypocet mezni hodnoty.

Vypoctené ¢islo naprogramujte normalnim zplsobem na kanale 6 (viz 6.1).

Vratte se do normalniho pracovniho reZzimu a zkontrolujte funkci vystrahy pfi pfetizeni.
Mize se ukazat, Ze je tfeba, neozyva-li se varovny signal pfi spravném nakladu,
Castecné % upravit.

POZNAMKA: Odpovidajici nastaveni je mozné ziskat té# zkusmo. Typickou pfesnost funkce
varovdni pfi pretiZeni, Ize ocekdvat v rozmezi + 10%.
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6.3 Kalibracni rezim 2

6.3.1 Vstup do kalibra¢niho rezimu 2

Drzte stisknuté tlacitko “ZERO’ a zapnéte pfistroj (obr. 15). TlaCitkem !
vyberte kanal.

p—— 7. Kandl || FUNKCE

& Topcon TTWEIGHT

;—E—‘ U™ 5 Jazyk

2 Zivy staticky

3 Rezim REF

4 Cas / Datum

TOTAL Jednotky

Obrazek 15: Vstup do kalibr. rezimu 2

6.3.2 Odecty hmotnosti ‘Zivy staticky’ (Kanal 2)

Nastavuje se forma, ve které budou Udaje o hmotnosti zobrazovdény na displeji (Zivy
displej, staticky rezim vazeni).

“ON”

“AUTO”

Tlacitkem

Udaj na displeji bude od okamziku, kdy se naklad dostane do vaZici polohy

"y

neustdle “Zivy”.
“y:

Udaj na displeji bude rovnés “Zivy”, bude se ale ménit pouze tehdy, zméni-
li se uddvana hmotnost o vice nez o 1% své hodnoty (pfednastaveno).

o v Loy Y .
cir_MUZete prfepinat mezi obéma moznostmi.

6.3.3 ReZim REF

‘REF AUTO’ — Udaj o hmotnosti se automaticky zobrazi, jakmile je nezpracovany signal
od snimace tlaku vétsi nez 2%.

24



TT WEIGH PLUS

6.3.4

‘REF ON’ — aktivuje se tlacitko ‘REF’ pristroje. Prahova hodnota 2% se neuplatni.

Pouzije se v pfipadech, kdy je signal tlaku pti zvednuté prazdné korbé nizsi nez 2%. Pro
uréeni hmotnosti zvednéte naklad do vaZici polohy a stisknéte tlacitko ‘REF’.

v, i oy v . M ¥ .
Tlacitkem—gmr— mUZete prepinat mezi obéma moznostmi.

Cas / Datum (Kanal 4)

Displej stfidavé zobrazuje “Hr.Mn” a “00.00”.

1. Naprogramujte hodinu (Hr) (24hodinovy format) a minuty (Mn) (kapitola 5.1).
«
2. Tladitkem =T~ prejdete na nastaveni Mésic / Datum. Displej st¥idavé zobrazuje
“Mt.Dt” a “01.01".
3. Naprogramujte mésic (Mt) (01-12) a datum (Dt).
<l
4. Tla¢itkem —grr~ prejdete na nastaveni Rok/Den (Yr/Dy). Displej stfidavé zobrazuje
“Yr.Dy” a “01.01”.
5 Naprogramujte rok a den v tydnu (01 = Pondéli — 07 = Nedéle).
6.3.5 Jazyk (Kanal 5)
Nastavi jazyk pro tisk a nékteré zkratky na displeji.
Tlacitkem —eim~ mUZete prepinat mezi moznostmi.
6.3.6 Jednotky (kanal TOTAL)

Zjisténou hmotnost je mozné zobrazovat bud' v “tons”, “kgs” nebo “lbs”(viz kapitola
3.3). Prednastavené jednotky jsou metrické tuny (t).

Tlacitkem —ctR- mUZete prepinat mezi moznostmi.

Jsou-li nastaveny jednotky “tons”, musi byt kalibra¢ni naklad vioZzen v metrickych
tundch. Cislo 1.000 znaéi 1 tunu.

Jsou-li nastaveny jednotky “kgs” nebo “lbs”, musi byt kalibra¢ni naklad vloZzen v
kilogramech nebo britskych librach.

Cislo 1000 zna¢i 1000 kg (Ib). Nap#iklad naklad 4000 kg musi byt viozen jako
“4000”.
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6.4 Kalibracni rezim 3 - nastaveni tisku

6.4.1 Vstup do kalibracniho rezimu 3

Drzte stisknuté tlacitko ! a zapnéte pfristroj (obr. 16). Tlacitkem !vyberte kanal.

KANAL FUNKCE

1 Rezim tisku

2 Handshake (RTS/XON)

3 Tisk zahlavi

TOT -

Obrazek 16 : Vstup do kalibr. rezimu 3

6.4.2 Nastaveni rezimu tisku (Kanal 1)

—p “REC” Automaticky tisk (viz odstavec 5.3 - obr. 4)

v

“ROLL” Automaticky tisk (viz odstavec 5.3 - obr. 6)

v

“Ent” Automaticky tisk pokazdé, kdyz je vloZzena hmotnost obsahu korby
—— “OFF” Automaticky tisk neni zapnuty, ale je mozné tisknout tlacitkem %’ .

v, <l oy v . . ¥ .
Tlac¢itkem —ztr~ mUzZete prepinat mezi moznostmi.
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6.4.3

Handshaking (Kanal 2)

Z vyroby je nastaveno “rTS”. To vyhovuje tiskarné RDS. Toto nastaveni je potieba
zménit pouze v pripadé pripojeni jiné tiskarny, ktera vyZaduje “XON” handshaking.

I
Tlacitkem ~cir - mUZete prepinat mezi “rTS” a “XON”.

Uplny protokol je: 4800 Baud / Data bity / 1 Stop bit / Zadna parita. Tato nastaveni

nelze ménit.

6.4.4

Tvorba a tisk zahlavi /kanal 3)

MizZete editovat radek textu, ktery se pak
objevi na zacatku kazdého listku z tiskarny.

Po zvoleni kanalu 3 uvidite, Ze se stavajici
text pohybuje pres obrazovku.

Po stisknuti tlacitka ::; se pohyb textu
zastavi. Zobrazi se prvni Ctyfi znaky textu a
prvni z nich blika. Neni-li stisknuto Zadné
tlacitko po dobu nésledujicich 15 sekund,
text se zacne znovu pohybovat.

Jednotlivé alfanumerické znaky vloZite tak,
7e budete DRZET STISKNUTE tlatitko 2.
a k tomu stisknete !, (tak jako pri
programovani numerickych nastaveni —
kapitola 6.1).

Obrdazek 17: Programovani znakd

Pfi stisknutém ! bude znak rolovat od A do Za od 0 do 9 (obr. 17).

Uvolnéte tlacitko !, tim prejdete na nasledujici znak. Opakujte, az bude vas text

kompletni.
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7. Diagnostika
7.1 Kody chyb

"PrOg“

Tato zpréva na displeji znamend, Ze je poskozena pamét pfistroje. Spojte se s vasim
dealerem Topcon Technology.

"Err 1"

Zobrazi-li displej “Err 1", neni signdl od snimace tlaku resp. je slabsi nez 3 mA. To
znamena bud' Spatny nebo Spatné zapojeny kabel snimace, nebo vadny snimac.

POZNAMKA: Viz té# (kapitola 7.2.)

Zkontrolujte vizualné kabel snimacée S/CB/327-27-010) a zméfte prichodnost
jednotlivych vodica.

Je-li zapojeni kabelu v poradku, spojte se s dealerem Topcon Technology.
‘BATT’

Zobrazi se, je-li napajeci napéti pfilis nizké tj. niZsi nez 9 Volt.

7.2 Diagnosticky rezim obrazovky

Do diagnostického reZimu vstoupite po zapnuti pfistroje pti stisknutém tlacitku ‘REF’.

(E———

Displej nejprve zobrazi po dobu 1 sekundy A Topcon TTWEIGH?

“diag” a nato % vstupniho signdlu snimace A
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Specifikace

Napajeni :

Rozmezi tlaku / vstup :

Teplota :
Prostredi :

0-30VDC, 1A

0-250bar /4 —20mA

-20°C az +70°C (pracovni), -40°C aZ +85°C skladovaci)
IP67 (Displej), IP68 (Snimaé/Kabel)
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TT WEIGH PLUS

9.

Zaznam kalibrace

PFivés / Komodita

Kanal

Kalibracni
faktor

Maximalni
hmotnost

10

11

12

13

14

30




TT WEIGH PLUS

Issue Ref.
1.0

1.0
1.0

Date
16.11.2020

27.1.2021
11.3.2021

Description
1st draft

2nd draft

15t Release

31









CESKY S/DC/500-118-CZ

Doc. Ref: 500-118-CZ_(Czech)_Rev 1-0
Doc. Revision: 1.0:11.03.2021

Arena Revision: A

Software Rev:  WZ713 002rev00

Topcon Technology Ltd
Cirencester Road, Minchinhampton,
Stroud, Gloucestershire, GL6 9BH, UK

Telefon: +44 (0) 2393 162453 (Technicka podpora)
Email: info@rdstec.com

Nase vyrobky jsou neustale zdokonalovany. Informace obsazené v této
pfiru¢ce mohou byt proto ménény bez predchoziho upozornéni.
Zkontrolujte, zda Cislo softwaru v pfiru¢ce odpovida ¢islu, které udava
vas pfistroj.

Pro technickou podporu nebo pro informace o jinych vyrobcich navstivte
nase webové stranky.

© Copyright Topcon Technology Ltd 2021

oeaD
& &2 TOPCON




